
工业气瓶通用安全知识

每日安全生产出品



培训目的

了解工业气瓶的种类及基本知识

学习工业气瓶相关法规基本知识

掌握工业气瓶风险与预防控制知识。
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一、气瓶的定义：

    气瓶属于移动式的可重复充装的压力容器 ，因它
在使用上存在一些特殊问题，所以要保证安全使用，
除了要求它符合压力容器的一般要求外，还需要有一
些特殊要求。气瓶是一种特殊的压力容器。

   为了区别起见，一般把容积不超过1000升（常用的为
35~60升），用于储存和运输永久气体、液化气体、溶解
气体或吸附气体的瓶式金属或非金属密闭容器叫做气瓶。 
    
   对于不作储存和运输上述气体而用做压力容器的瓶
式容器都不算是气瓶，而算是压力容器。 
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二、气瓶的分类：

（一）按气瓶的
    结构分类：

 1、无缝气瓶

 2、焊接气瓶

 3、溶解乙炔气瓶

4、吸附气瓶

5、玻璃钢气瓶
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二、气瓶的分类：

 1、按压力分类

压力类别 高压 低压

公称工作压力 30  20  15    12.5  8 5  3    2    1

水压试验压力 45  30  22.5  18.8  12 7.5  4.5  3    1.5

（二）按气瓶的压力和容积结构分类



二、气瓶的分类：

2、按容积分类

 1）钢质无缝气瓶（GB5099-94）
    盛装永久气体或高压液化气体的钢质无缝气瓶的容积范
围，为0.4~80L，并在气瓶类别上也作了规定。容积0.4~12L
的气瓶定为小容积气瓶（分为15个容积等级），容积20~80L
的气瓶定为中容积气瓶（分为11个容积等级）。

 2）钢质焊接气瓶（GB5100-94）
    盛装低压液化气体或溶解乙炔的钢质焊接气瓶的容积范
围为10~1000L，分为14个容积级。

 3）溶解乙炔气瓶（GB11638-1989）
    目前我国制造的溶解乙炔气瓶都是焊接结构，其公称容
积定为10~60L，分为10、16、25、40、60L五个容积级。

 4）液化石油气气瓶（GB5842-1996）
    液化石油气气瓶的容积分为23.5、35.5、118L三个级别，
对应上述容积级别分为10、15、50千克三个重量等级。

 5）铝合金无缝气瓶（GB11640-1989）
      铝合金无缝气瓶的容积范围定为0.4~50升，并分为小
容积气瓶和中容积气瓶两类。容积级别分为23级。  
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三、瓶装气体的分类：

按GB 16163《瓶装压缩气体分类》规定。按其临界温
度可划分为三类：

瓶装气体

永久气体：临界温度小于-10℃

高压液化气体：临界温度大于或等于

                -10℃且小于或等于70℃的

低压液化气体：临界温度大于70℃的
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四、瓶装的公称压力：

        气瓶的公称工作压力，对于盛装永久气体的气瓶，

系指在基准温度时（一般为20℃），所盛装气体的限定

充装压力；对于盛装液化气体的气瓶，系指温度为60℃

时瓶内气体压力的上限值。

    盛装高压液化气体的气瓶，其公称工作压力不

得小于8MPa。盛装有毒和剧毒危害的液化气体的气瓶，

其公称工作压力的选用应适当提高。



常用气体气瓶的公称工作压力 

气体类别 公称工作
压力MPa

常用气体

永久气体
Tc＜-10℃

30 空气、氧、氢、氮、氩、氦、氖、氪、甲烷、煤气、天然气
、氟等20

15 空气、氧、氢、氮、氩、、氦、氖、甲烷、煤气、三氟化硼
、四氟甲烷（R-14）、一氧化碳、一氧化氮、氘（重氢）、
氪等

20 二氧化碳、一氧化二氮（氧化亚氮）、乙烷、乙烯、硅烷、
磷烷、乙硼烷等15

 

液化气体
Tc≥-
10℃

 

高压液化
气体

~10℃≤
Tc≤70℃

 
12.5

氙、一氧化二氮（氧化亚氮）、六氟化硫、氯化氢、乙烷、
乙烯、三氟氯甲烷（R-13）、三氟甲烷（R-23）、六氟乙烷
（R-116）、1.1二氟乙烯（偏二氟乙烯）（R-1132a）、氟乙
烯（R-1141）、三氟溴甲烷（R-13B1）等

 
8

六氟化硫、三氟氯甲烷（R-13）、1.1二氟乙烯（偏二氟乙烯
）（R-1132a）、六氟乙烷（R-116）、氟乙烯（R-1141）、
三氟溴甲烷（R-13B1）等
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常用气体气瓶的公称工作压力 

气体类别
公称工作
压力MPa

常用气体

 

 
低压液化
气体Tc＞
70℃

5 溴化氢、硫化氢、碳酰二氯（光气）、硫酰氟等

3 氨、二氟氯甲烷（R-22）、1.1.1三氟乙烷（R-143a）等

2

氯、二氧化硫、环丙烷、六氟丙烯、二氟二氯甲烷（R-12）
、1.1二氟乙烷（R-152a）、氯甲烷、二甲醚、二氧化氮、三
氟氯乙烯（R-1113）、溴甲烷、氟化氢、五氟氯乙烷（R-115
）等

1

正丁烷、异丁烷、异丁烯、1-丁烯、1.3丁二烯、一氟二氯甲
烷（R-21）、四氟二氯乙烷（R-114）、二氟氯乙烷（R-142b
）、二氟溴氯甲烷（R-12B1）、氯乙烷、氯乙烯、溴乙烯、
甲胺、二甲胺、三甲胺、乙胺、乙烯基甲醚、环氧乙烷、八
氟环丁烷（R-C318）、（顺）2-丁烯、（反）2-丁烯、三氯
化硼（氯化硼）、甲硫醇（硫氢甲烷）、三氟氯乙烷（R-
133a）等
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五、气瓶的标记：

1、气瓶的钢印标记是识别气瓶的依据，钢印标记必须准确、清

晰、完整，以永久标记的形式打印在瓶肩或不可拆卸附件上。

应尽量采用机械方法打印钢印标记。 

2、气瓶的钢印标记和检验色标

A、气瓶的钢印标记包括：制造钢印标记和检验钢印标记。

B、气瓶出厂和检验都有钢印标记，如下图：

(1)钢印标记打在瓶肩上时，其位置如图1-1-A所示，打在护罩上

时，如图1-1-B所示。　



图1-5-A   钢印标记打在瓶肩

图1-5-B钢印标记打在护罩

五、气瓶的标记：
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图1-2A 钢印标记
的项目和排列 

图中标记含义：
  1— 充装气体名称或化学分子式；  2— 气瓶编号；  
  3— 水压试验压力，MPa；             4— 公称工作压力，MPa；      
  5— 实际重量，kg；                        6— 实际容积，L；
  7— 瓶体设计壁厚，mm； 
  8— 单位代码（与在发证机构备案的一致）和制造年月；
  9— 监督检验标记；                       10— 气瓶制造单位许可证编号；  
 11— 产品标准号。

 （2）钢印标记的项目和排列，如图1-2-A和图1-2-B所示 

五、气瓶的标记：
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图1-2-B检验钢印标记 

（3）检验钢印标记，也可打在金属检验标记环上，如图1-3所示 

图1-3

五、气瓶的标记：
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C、钢印标记应排列整齐、清晰。钢印字体高度应为5～10mm，
      深度为0.5mm。
D、检验钢印标记上，还应按检验年份涂检验色标。检验色标的
      颜色和形状如下表：

检验年份 颜色 形状

2000 粉红色（RP01） 椭圆形

2001 铁红色（R01） 椭圆形

2002 铁黄色（Y09） 椭圆形

2003 淡紫色（P01） 椭圆形

2004 深绿色（G05） 椭圆形

2005 粉红色（RP01） 矩形

2006 铁红色（R01） 矩形

2007 铁黄色（Y09） 矩形

2008 淡紫色（P01） 矩形

2009 深绿色（G05） 矩形

2010 粉红色（PR01） 椭圆形

注：
1.括号内的符号和
数字表示该颜色的
代号。
2.椭圆形的长轴约
为80mm，短轴约
为40mm；矩形约
为80×40mm；
3.检验色标每10年
为一个循环周期。

五、气瓶的标记：
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序号 充装气体名称 化学式 瓶色 字样 字色 色环

1 乙炔 C2H2 白 乙炔不可进火 大红 P=20，淡黄色单环；p=30 ，淡黄
色双环

2 氢 H2 淡绿 氢 大红

3 氧 O2 淡（  酞    ）
兰

氧 黑 P=20，白色单环；

p=30 ，白色双环

4 氮 N2 黑 氮 淡黄

5 空气 黑 空气 白

6 二氧化碳 CO2 铝白 液化二氧化氮 黑 P=20，黑色单环

7 氨 NH3 淡黄 液氨 黑

8 氯 Cl2 深绿 液氯 白

9 氟 F2 白 氟 黑

10 四氟甲烷 CF4 铝白 氟氯烷 黑

11 甲烷 CH4 棕 甲烷 白 P=20，淡黄色单环；p=30 ，淡黄
色双环

12 天然气 棕 天然气 白

13 乙烷 C2H6 棕 液化乙烷 白 P=15，淡黄色单环；p=20 ，淡黄
色双环

14 丙烷 C3H8 棕 液化丙烷 白

15 丁烷 C4H10 棕 液化丁烷 白

16 液化

石油气

工业用 棕 液化石油气 白

民用 银灰 液化石油气 大红

17 乙烯 C2H4 棕 液化乙烯 淡黄 P=15，白色单环；p=20 ，白色双
环

18 氩 Ar 银灰 氩 深绿 P=20，白色单环；

p=30 ，白色双环19 氦 He 银灰 氦 深绿

20 氖 Ne 银灰 氖 深绿

21 氪 Kr 银灰 氪 深绿

22 一氧化碳 CO 银灰 一氧化碳 大红



六、气瓶的安全附件　　

(一)安全泄压装置
　　气瓶的安全泄压装置，是为了防止气瓶
在遇到火灾等高温时，瓶内气体受热膨胀而
发生破裂爆炸。

气瓶常见的泄压附件有爆破片和易熔塞。
(1)爆破片装在瓶阀上，　　

     (2)易熔塞一般装在低压气瓶的瓶肩上。　　　　
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　(二)其它附件

　　其它附件有：防震圈、瓶帽、瓶阀。

1．气瓶

　　气瓶装有两个防震圈，是气瓶瓶体的保护装置

。气瓶在充装、使用、搬运过程中，常常会因滚动

、震动、碰撞而损伤瓶壁，以致发生脆性破坏。这

是气瓶发生爆炸事故常见的一种直接原因。
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　2．瓶帽
　　瓶帽是瓶阀的防护装置，它可避免气瓶在
搬运过程中因碰撞而损坏瓶阀，保护出气口螺
纹不被损坏，防止灰尘、水分或油脂等杂物落
人阀内。其要求：A.有良好的抗撞击性。B.不
得用灰口铸铁制造。C.无特殊要求的，应配带
固定式瓶帽，同一工厂制造的同一规格的固定
式瓶帽，重量允差不超过５％。
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3．瓶阀

A、瓶阀是控制气体出入的装置，一般是用黄

铜或钢制造。充装可燃气体的钢瓶的瓶阀，其

出气口螺纹为左旋；盛装助燃气体的气瓶，其

出气口螺纹为右旋。瓶阀的这种结构可有效地

防止可燃气体与非可燃气体的错装。
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B、 对瓶阀的要求
①瓶阀材料应符合相应标准的规定，所用材料既不

与瓶内盛装气体发生化学反应，也不影响气体的质量。
②瓶阀上与气瓶连接的螺纹，必须与瓶口内螺纹匹

配，并符合相应标准的规定。瓶阀出气口的结构，应
有效地防止气体错装、错用。
③氧气和强氧化性气体气瓶的瓶阀密封材料，必须

采用无油的阻燃材料。
④液化石油气瓶阀的手轮材料，应具有阻燃性能。
⑤瓶阀阀体上如装有爆破片，其公称爆破压力应为

气瓶的水压试验压力。
⑥同一规格、型号的瓶阀，重量允差不超过５％。
⑦非重复充装瓶阀必须采用不可拆卸方式与非重复

充装气瓶装配。
⑧瓶阀出厂时，应逐只出具合格证。
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第二部分、工业气瓶相关法规简介

GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

一、《特种设备安全监察条例》　

1、《特种设备安全监察条例》
  中华人民共和国国务院令 第549号  
2009年1月14日国务院第46次常务会议通
过，自2009年5月1日起实施。
  适用范围：本条例所称特种设备是指涉
及生命安全、危险性较大的锅炉、压力容
器（含气瓶，下同）、压力管道、电梯、
起重机械、客运索道、大型游乐设施。
  特种设备的生产（含设计、制造、安装、
改造、维修，下同）、使用、检验检测及
其监督检查，应当遵守本条例，但本条例
另有规定的除外。
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GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

二、《气瓶安全监察规定》　

 中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局令 第46号
   本规定适用于正常环境温度（-40~60）℃下使用的、
公称工作压力大于或等于0.2MPa（表压）且压力与容
积的乘积大于或等于1.0MPa·L的盛装气体、液化气体
和标准沸点等于或低于60 ℃的液体的气瓶
（不含仅在灭火时承受压力、储存时不承受
压力的灭火用气瓶）。
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GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

三、《气瓶安全监察规程》　

  国家质量技术监督局文件  质技监局锅发[2000]250号
本规定适用于正常环境温度（-40~60）℃下使用的、公
称工作压力为1.0~30MPa（表压，下同）、公称容积为
0.4~3000L、盛装永久气体、液化气体或混合气体的无缝、
焊接和特种气瓶。
  特种气瓶：指车用气瓶、低温绝热气瓶、纤维缠绕气瓶
和非重复充装气瓶等，其中低温绝热气瓶的公
称工作压力的下限为0.2MPa。
 本规程不适用于盛装溶解气体、吸附气体
的气瓶，以及机器设备上附属的瓶式压
力容器。
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GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

四、《乙炔溶解气瓶安全监察规程》　

  本规程适用于钢质瓶体内装有多孔填料和溶剂，
可重复充装乙炔气的移动式乙炔瓶。
本规程不适用于盛装乙炔气体的固定式压力容器。

五、TSG Z7001-2004特种设备检验检测机构核准规则　

  本规则规定了气瓶定期检验机构的资格、职责和
必备的条件。
  本规则适用于对无缝气瓶、焊接气
瓶、液化石油气钢瓶和溶解乙炔气瓶
进行定期技术检验的气瓶检验机构。
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GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

六、TSG Z7003-2004特种设备检验检测机构质量
管理体系要求 　

   本规范依据《特种设备检验检测机构管理规定》制定了
特种设备检验检测机构质量管理体系的建立和运行要求。 

七、GB8334-1999  液化石油气钢瓶定期检验与评定　

   本标准规定了民用液化石油气钢瓶定期检验与评定
的基本方法和技术要求。本标准适用于公称容积为
1.2L、4.7L、12L、23.5L、35.5L、118L可
重复充装的民用液化石油气钢瓶。
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八、GB13004-1999钢质无缝气瓶定期检验与评定 　

    本规程规定了在用钢质无缝气瓶定期检验与评定
的基本方法和技术要求。
   本标准适用于水压试验压力不大于45MPa，水容
器0.4~80L，用于储存和运输永久气体或高压液化气
体并可重复充气的钢质无缝气瓶以及车用天然气钢质
无缝气瓶的定期检验与评定。
   本标准不适用于填有固体填充物
的气瓶以及灭火用的气瓶。
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九、GB13075-1999  钢质焊接气瓶定期检验与评定　

   本标准规定了在用钢质焊接气瓶定期检验与评定
的基本方法和技术要求。
  本标准适用于水压试验压力不大于7.5MPa，水容
积为10~1000L，用于储存和运输低压液化气体并可重
复充装的钢质焊接气瓶的定期检验与评定。
  本标准不适用于溶解乙炔气瓶、
民用液化石油气瓶和灭火用气瓶。
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十、GB13076-1999  溶解乙炔气瓶定期检验与评定　

    本标准规定了溶解乙炔气瓶的定期检验与评定。

   本标准适用于基准温度15℃时限定充装压

力小于1.52MPa、最高许用温度40 ℃、公称容积

10~60L、内含多孔填料和溶剂、移动

式、可重复充气的钢质焊接式溶解乙

炔气瓶。
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十一、GB13077-1991  铝合金无缝气瓶定期检验与评定　

    本标准规定了在用铝合金无缝气瓶定期技术检验
与评定的基本方法和技术要求。
 本标准适用于按GB11640《铝合金无缝气瓶》设
计、制造，公称容积不超过50L，公称工作压力为
1~20MPa，用于储存和运输永久气体或液化气体，
并可重复充气的移动式铝瓶。
 本标准不适用于机器设备上的附
属铝瓶、填有固体充填物的铝瓶、
钢丝缠绕式铝瓶以及灭火用铝瓶。
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十二、GB13591-1992 溶解乙炔充装规定

     本标准规定了溶解乙炔气瓶充装的基本原

则和安全技术要求。

   本标准适用于按GB11638制造的溶解乙炔

气瓶的充装。

   本标准不适用于化工生产过程

中盛装溶解乙炔的固定式容器的充装。
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十三、GB14193-1993 液化气体气瓶充装规定

        本标准规定了液化气体气瓶充装的基本原则和

安全技术条件。

   本标准适用于高压液化气体气瓶和在最高使用

温度下饱和蒸汽压力不小于0.1MPa的低压液化

气体气瓶的充装。

   本标准不适用于用罐车充装液化气体。
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十四、GB14194-2006永久气体气瓶充装规定

        本标准规定了永久气体气瓶充装的基本原则和

安全技术条件。

    本标准适用于工业用永久气体气瓶的充装，其

他特殊用途的永久气体气瓶的充装也

可参照使用。

    本标准不适用于深冷液化永久

气体的充装。

第二部分、工业气瓶相关法规简介



GHGHGHGH
GHGHGH

GHGHGHGH
GHGHGHG,

十五、 GB16804-1997    气瓶警示标签

十六、GB7144-1999      气瓶颜色标志

十七、GB/T13005-1991     气瓶术语
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第三部分、工业气瓶风险与预防

风
险

(一）常用气瓶结构

1．氧气瓶  氧气瓶是贮存和运输氧气的专用高压容器，其构造如图3—

6所示。它是由瓶体、胶圈、瓶箍、瓶阀和瓶帽五部分组成。瓶体外部装

有两个防震胶圈，瓶体表面天蓝色，并用黑漆标明“氧气”字样，用以区

别其它气瓶。为使氧气瓶平稳直立的放置，制造时把瓶底挤压成凹弧面形

状。为了保护瓶阀在运输中免遭撞击，在瓶阀的外面套有瓶帽。氧气瓶在

出厂前都要经过严格检验，并需对瓶体进行水压试验。试验压力应达到工

作压力的1.5倍，即：15MPa×1.5=22.5MPa



风
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(一）常用气瓶结构

氧化气瓶
  的构造
  1-瓶体  
  2-胶圈  
  3-瓶箍 
  4-瓶阀  
  5-瓶帽

（1）氧气瓶的构造
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(一）常用气瓶结构

（2）氧气瓶的检验

    氧气瓶一般使用三年后应进行复验，复验内容有水压试验和检查瓶壁腐蚀情况。有

关气瓶的容积、重量、出厂日期、制造厂名、工作压力，以及复验情况等项说明，都应

在钢瓶收口处钢印中反映出来，如图3—1、3—2所示。

3-1氧气瓶肩部标记

3-2复验标记 
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(一）常用气瓶结构

（3）氧气瓶的规格

颜色
工作压

力
(MPa)

容积
(L)

外径尺
寸

(mm)

瓶体高度
(mm)

重量
(kg)

水压试验
压力
(MPa)

采用瓶
闷规格

天蓝 15

33

Ф219

1150士20 45士2

22.5
QF一2
型铜阀40 1370士20 55士2

44 1490士20 57士2
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(一）常用气瓶结构

（4）氧气瓶阀

    氧气瓶阀是控制氧气瓶内氧

气进出的阀门。国产的氧气阀

门构造分为二种：一种是活瓣

式，另一种是隔膜式。隔膜式

阀门气密性好，但容易损坏，

使用寿命短。因此目前多采用

活瓣式阀门，其结构如图 

活瓣式氧气瓶阀
 

活瓣式瓶阀结构

主要有

阀体、密封垫圈、

手轮、压紧螺母、

阀杆、开关片、

活门及安全装置

等组成。
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(一）常用气瓶结构

2、乙炔气瓶

   乙炔气瓶是贮存和运输乙炔气的压力容器，其外形与氧气瓶相似，

但比氧气瓶略短(1．12m)、直径略粗(250mm)，瓶体表面涂白漆，并

印有“乙炔气瓶”、“不可近火”等红色字样。因乙炔不能用高压压

入瓶内贮存，所以乙炔瓶的内部构造较氧气瓶要复杂得多。乙炔瓶内

有微孔填料布满其中，而微孔填料中浸满丙酮，利用乙炔易溶解丙酮

的特点，使乙炔稳定、安全地贮存在乙炔气瓶中，具体构造如图所示。
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(一）常用气瓶结构

（1）乙炔气瓶的构造

乙炔气瓶构造

1-瓶帽     2-瓶阀

3-分解网   4-瓶体

5-微孔填料(硅酸钙)

6-底座   7-易熔塞
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(一）常用气瓶结构

（2）乙炔气瓶

阀

 乙炔阀门的构造
1—阀杆  2—压紧螺母  3—密封圈  4—活门 

 5—尼龙垫  6—阀体  7—过滤件

它主要包括阀体、阀杆、密封垫圈、压紧螺母、活门

和过滤件等几部分。乙炔阀门没有手轮，活门开启和

关闭是靠方孔套筒扳手完成的。当方形套筒反手按逆

时针方向旋转阀杆上端的方形头时，活门向上移动是

开启阀门，反之则是关闭。乙炔瓶阀体是由低碳钢制

成的，阀体下端加工成Φ27．8×14牙／英寸螺纹的

锥形尾，以使旋入瓶体上口。由于乙炔瓶阀的出气口

处，无螺纹，因此使用减压器时必须带有夹紧装置与

瓶阀结合。

 乙炔瓶阀是控制乙炔瓶内乙炔进出的阀门，它的构造如图所示。 
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(一）常用气瓶结构

3、液化气瓶

    液化石油气瓶是贮存液化石油气的专用容器，按用量及使用方式不同

气瓶贮存量分别有10kg、15kg、36kg等多种规格，如企业用量较大，

还可以制造容量为1t、2t或更大的贮气罐。

    气瓶材质选用16锰钢或优质碳素钢，气瓶的最大工作压力为1.6MPa，

水压试验3MPa。气瓶通过试验鉴定后，应将制造厂名、编号、重量、容量、

制造日期，试验日期、工作压力、试验压力等项内容，固定在气瓶的金属

铭牌上，应标有制造厂检验部门的钢印。该种气瓶属焊接气瓶，气瓶外表

涂银灰色，并有“液化石油气”红色字样。

型式如图所示，瓶阀结构如图所示。具体规格参见表。
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(一）常用气瓶结构

（1）液化气瓶的构造

1—底座；  2—下封头；  3—上封头；
4—瓶阀座；  5—护罩，  6—瓶阀； 

   7—筒体；  8—瓶帽
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(一）常用气瓶结构

（2）液化石油气瓶的规格

                     规格
参数

ysp—10 ysp—15 ysp—50

钢瓶内直径(mm) 314 314 400
水容积(L) >23.5 >35.5 >118

底座外直径(mm) 300 300 400

护罩外直径(mm) 190 190 190

钢瓶高度(mm) 535 680 1215

充装重量(kg) ≤10 ≤15 ≤50
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(二）气瓶发生爆炸事故的主要原因

1. 气瓶的材质、结构或制造

工艺不符合安全要求。例如

材料冲击值低，瓶体严重腐

蚀，瓶壁厚薄不匀，有夹层等。

2. 由于保管和使用不善，受

日光曝晒、明火、热辐射等

作用，使瓶温过高，压力剧

增，直至超过瓶体材料强度

极限，发生爆炸。
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(二）气瓶发生爆炸事故的主要原因

3.在搬运装卸时，气瓶从高处坠落、

倾倒或滚动等，发生剧烈碰撞冲击。

4.放气速度太快，气体迅速

流经阀门时产生静电火花。

第三部分、工业气瓶风险与预防



风
险

(二）气瓶发生爆炸事故的主要原因

5.氧气瓶上沾有油脂，在输

送氧气时急剧氧化。

6.可燃气瓶(乙炔、氢气、

石油气瓶)发生漏气。

第三部分、工业气瓶风险与预防



风
险

(二）气瓶发生爆炸事故的主要原因

7.乙炔瓶内多孔物质下沉，

产生净空间，使乙炔瓶处

于高压状态。
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(二）气瓶发生爆炸事故的主要原因

8.乙炔瓶处于卧放状态，或大量

使用乙炔时出现丙酮随同流出。 

9. 石油气瓶充灌过满，受热时
瓶内压力过高。

10. 气瓶未按规定期限检验。
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1、气瓶运输(含装卸)时的安全要求
（1）装运气瓶的车辆应有“危险品”的安全标志。
（2）气瓶必须配戴好瓶帽(有防护罩的除外)，并要拧
紧，防止摔断瓶阀造成事故。
（3）要轻装轻卸，避免剧烈震动，严禁抛、滑、滚、
冲击，以防气体膨胀爆炸，最好备有波浪形的瓶架，垫
上橡皮或其它软物，以减小震动。
（4）禁止用起重机直接吊运钢瓶，充实的钢瓶禁止喷
漆作业。
（5）瓶内气体相互接触能引起燃烧、爆炸，产生毒气
的气瓶，不得同车(厢)运输；易燃、易爆、腐蚀性物品
或与瓶内气体起化学反应的物品，不得与气瓶一起运输。
如氧气瓶不得与油脂物质和可燃气体钢瓶同车运输。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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1、气瓶运输(含装卸)时的安全要求
（6）气瓶装在车上，应妥善固定、避免碰撞、摩擦
和滚动，一般应横放在车厢里，头部朝向一方，垛高
不得超过车厢高度，则不超过五层；如立放时，车厢
高度应在瓶高的三分之二以上。
（7）夏季运输应有遮阳设施，适当覆盖，避免曝晒；
城市的繁华市区应避免白天运输。
（8） 严禁烟火。运输可燃气体气瓶时，运输工具上
应备有灭火器材。
（9）运输气瓶的车、船不得在繁华市区、重要机关
附近停靠；车、船停靠时，司机与押运人员不得同时
离开。
（10）装有液化石油气的气瓶不应长途运输 

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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2、气瓶储存时的安全要求
（1）应置于专用仓库储存，气瓶仓库应符
合《建筑设计防火规范》的有关规定。
（2）仓库内不得有地沟、暗道，严禁有明
火和其他热源；仓库内应通风、干燥，避免
阳光直射。
（3）盛装易起聚合反应或分解反应气体的
气瓶，必须规定储存期限，并应避开放射性
射线源。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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2、气瓶储存时的安全要求
（4）空瓶与实瓶两者应分开放置（保持间距
1.5m），并有明显标志，毒性气体气瓶和瓶内气
体相互接触能引起燃烧、爆炸，产生毒物的气瓶，
应分室存放，并在附近设置防毒用具或灭火器材。
（5）气瓶放置时要配戴好瓶帽，以免碰坏气门和
防止油质尘埃侵入气门口内。
（6）气瓶应放置整齐。立放时，应该有栏杆或支
架加以固定或扎牢，以防倾倒；横放时，头部朝
同一方向，垛高不宜超过五层。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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3、气瓶使用时的安全要求
（1）不得擅自更改气瓶的钢印和颜色标记。
（2）气瓶使用前应进行安全状况检查，对盛装气体进
行确认。
（3）气瓶的放置地点，不得靠近热源，距明火lOm以
外。盛装易起聚合反应或分解反应气体的气瓶应避开
放射性射线源。
（4）气瓶立放时应采取防止倾倒措施。
（5）夏季应防止阳光曝晒。
（6）严禁敲击、碰撞，特别是乙炔瓶不应遭受剧烈振
动或撞击，以免填料下沉而形成净空间影响乙炔的贮
存。
（7）严禁在气瓶上进行电焊引弧

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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3、气瓶使用时的安全要求
（8）不得用温度超过40℃的热源对气瓶加热，如乙炔
瓶瓶温过高会降低丙酮对乙炔的溶解度，而使瓶内乙
炔压力急剧增高，造成危险。
（9）瓶内气体不得用尽，必须留有剩余压力(永久气
体气瓶的剩余压力应不小于0.05MPa；液化气体气瓶应
留有不少于0.5％～1.0％规定充装量的剩余气体)并关
紧阀门，防止漏气，使气压保持正压，以便充气时检
查，还可以防止其他气体倒流入瓶内，发生事故。
（10）在可能造成回流的使用场合，使用设备必须配
置防止倒灌的装置，如单向阀、止回阀、缓冲罐等。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求

第三部分、工业气瓶风险与预防
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3、气瓶使用时的安全要求
（11）气瓶和电焊在同一地点使用时，瓶底应垫绝缘
物，以防气瓶带电。与气瓶接触的管道和设备要有接
地装置，防止产生静电造成燃烧或爆炸。
（12）氧气瓶阀不得沾有油脂，焊工不得用沾有油脂
的工具、手套或油污工作服去接触氧气瓶阀、减压器
等。冬季使用时，如瓶阀或减压器有冻结现象时，可
用热水或水蒸汽解冻，严禁用火焰烤或铁器撞击。氧
气瓶着火时，应迅速关闭阀门，停止供氧。
（13）乙炔瓶使用和存放时，应保持直立，不能横躺
卧放，以防丙酮流出，引起燃烧爆炸，一旦要使用已
卧放的乙炔气瓶．必须先直立20分钟后，再连接减压
器然后再使用。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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3、气瓶使用时的安全要求
（14）石油气对普通橡胶制的导管和衬垫有腐蚀作用，
必须采用耐油性强的橡胶。不得随意更换衬垫和胶管，
以防腐蚀漏气。
（15）石油气瓶点火时，应先点燃引火物，后打开瓶
阀，不要颠倒次序。
（16）液化石油气瓶用户，不得将气瓶内的液化石油
向其他气瓶倒装；不得自行处理气瓶内的残液；
（17）气瓶投入使用后，不得对瓶体进行挖补，焊接
修理。
（18）作业现场的气瓶，同一地点防止数量不应超过5
瓶；若超过5瓶，但不超过20瓶时，应有防火防爆措施；
超过20瓶时，必须设置二级库。

(三）气瓶运输、储存、使用的安全要求
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1、气瓶的定期检验

（1）气瓶检验资质的有效期

1、气瓶定期检验资格证书有效期为五年；

2、从事气瓶定期检验工作的人员，应按《锅炉

压力容器压力管道及特种设备检验人员资格考

核规则》进行资格考核，并取得气瓶定期检验

资格证书。 

(四）气瓶的定期检验

风
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2、气瓶的检验周期

各类气瓶的检验周期，不得超过下列规定：

（1）钢制无缝气瓶：

盛装腐蚀性气体的气瓶、潜水气瓶以及常与海

水接触的气瓶每二年检验一次。

盛装一般性气体的气瓶，每三年检验一次。

盛装惰性气体的气瓶，每五年检验一次。

对使用年限超过30年的气瓶，登记后不予检验，

按报废处理。

(四）气瓶的定期检验
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2、气瓶的检验周期

各类气瓶的检验周期，不得超过下列规定：

（2）钢制焊接气瓶：

盛装腐蚀性气体的气瓶每2年检验1次；

盛装一般性气体的气瓶，每3年检验1次。

对使用年限超过12年盛装腐蚀性气体的气瓶，

以及对使用年限超过20年盛装其他气体的气瓶，

登记后不予检验，按报废处理。

(四）气瓶的定期检验
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2、气瓶的检验周期

各类气瓶的检验周期，不得超过下列规定：

（3）液化石油气瓶：

自制造日期起，第一次至第三次检验周期均为

4年，每四次检验周期为3年：对YSP-50型钢瓶，

每3年检验1次；对使用年限超过15年任何类型

的气瓶，登记后不予检验，按报废处理。

(四）气瓶的定期检验
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2、气瓶的检验周期

各类气瓶的检验周期，不得超过下列规定：

（4）溶解乙炔瓶：

(四）气瓶的定期检验

溶解乙炔瓶：每3年检验一次。
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2、气瓶的检验周期

(四）气瓶的定期检验

气瓶在使用过程中，发现有严重腐蚀、损伤或对其安全可靠性有
怀疑时，应提前进行检验。
库存和停用时间超过一个检验周期的气瓶，启用前应进行检验。
气瓶定期检验，必须逐只进行。各类气瓶定期检验的项目和要求
应符合相应的国家标准。如：
GBl3004—1999《钢质无缝气瓶定期检验与评定》；
GBl3075—1999《钢质焊接气瓶定期检验与评定》；
GBl3076—2009《溶解乙炔气瓶定期检验与评定》；
GB8334—1999《液化石油气钢瓶定期检验与评定》。
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